‘ R I O 99-300 Kutno, Golebiew Nowy 117
e

email: creobiuro@gmail.com

OBSLUGA INWESTYCY JI BUDOWLANYCH tel.: 795 522 162

DOKUMENTACJA
TECHNICZNA

REMONT WIATY STALOWEJ NAD GLOWNA
PRZEPOMPOWNIA SCIEKOW (OBIEKT NR 2)

ADRES INWESTYCJI:
99-300 Kutno, ul. Lotnicza 1

INWESTOR:

Grupowa Oczyszczalnia Scekow Sp. z 0.0.
99-300 Kuilno, ul. Lotnicza 1

skryta pocztowa nr 130

tel.: 24 251 01 40

fax: 24 25101 42

email: sekretardat@gos.kulno.pl

ZESPOL AUTORSKI

IMIE, | NAZWISKO BRANZA PODPIS

inz. Zbigniew Rybus konstrukcja

mgr inz. Jacek Kajszczarek

KWIECIEN 2025

e QOpracowanie niniejsze, jako przedmiot prawa autorskiego podlega ochronie prawnej zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 4 lutego
1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych (Dz. U. Nr 24, poz. 83)

e W Swietle art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003r. z p. zm.) sktadamy
os$wiadczenie, jako projektanci niniejszego opracowania o sporzadzeniu projektu budowlanego, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, w tym techniczno-budowlanymi, przeciwpozarowymi, BHP, sanitarnymi i Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy
technicznej.




Grupowa Oczyszczalnia Sciekdw Sp. z 0.0.
E’ 99-300 Kutno, ul. Lotnicza 1

skrytka pocztowa nr 130
: tel.: 24 251 01 40

fax: 24 251 01 42
email: sekretarat@gos.kuino.pl

CREO

OBSLUGA INWESTYCJI BUDOWLANYCH

Spis tresci

Podstawa opracowania dokumentacji techniCznej ............ccovvvviiiiiiiiiiie e, 2
Zakres opracowania dokumentacji technicznej................ccoc 2
Ogolna charakterystyka konstrukcji stalowej wiaty. ............ccccuviiiiiiiiiiiiii s 2
Szczegobtowy opis zakresu planowyCh Prac .........oeuvviiiiieiiiiiiiiee e 4
SPIS FYSUNKOW ...viiiieeee et e et e e e e e e e et et e e e e e e e e et s e e e e eeeeeeeaaa e eeeas 21
SPIS ZAIGCZNIKOW ...t e e e e e 21
UWAGT KONCOWE ...t e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaeaeeeas 22

Strona 1|22



Grupowa Oczyszczalnia Sdekdw Sp. z 0.0.
F’ 99-300 Kutno, ul. Lotnicza 1
| skrytka pocztowa nr 130
; tel.: 24 251 01 40
B

{ :‘ fax: 24 251 01 42
)‘J email: sekretarat@gos.kuino.pl

OBSLUGA INWESTYCJI BUDOWLANYCH

1. Podstawa opracowania dokumentacji technicznej
a) Umowa z Zamawiajgcym.
b) Ustalenia z Zamawiajgcym co do zakresu planowanych prac.
c) Wizja lokalna przeprowadzona w okresie 03/2025.
d) Dokumentacja archiwalna ,Wiata stalowa z suwnicg INe = 2T, L=14 m nad gtéwng
przepompownig sciekéw” opracowana przez Prokom Sp. z 0.0. z siedziba w

Warszawie.

2. Zakres opracowania dokumentaciji technicznej
Zakresem opracowania przedmiotowej dokumentacji technicznej sg planowane prace
remontowe konstrukcji stalowej posadowionej nad gtéwng przepompownig sciekéw ( ob. nr
2). Wiata stalowa zlokalizowang jest na terenie Grupowej Oczyszczalni Sciekéw w Kutnie

przy ul. Lotnicza 1.
Zgodnie z ustaleniami z Zamawiajgcym okreslono zakres planowanych prac remontowych.

Zakres planowanych prac:

a) Wymiana pokrycia dachu i Scianki attykowej z blachy trapezowej na nowg wraz z
korytami i rurami odwodnienia dachu.
b) Wykonanie nowej powtoki malarskiej antykorozyjnej konstrukcji gtéwnej wiaty stalowej,
konstrukcji stalowej schodéw z poziomu 0 na poziom -1, konstrukcji stalowej rolet
Zlokalizowanych na wejsciach na poziom -1 oraz podstaw stalowych pod zaworami
AUMA.
c) Wykonanie nowej oktadziny Sciany wiaty w osi B z blachy trapezowej wraz z niezbedng
podkonstrukcjg stalowa.
d) Wymiana skorodowanej szafy stalowej na akcesoria pierwszej pomocy na nowg szafe

lakierowang lub z stali nierdzewnej.

3. Ogodlna charakterystyka konstrukcji stalowej wiaty.
Wiata stalowa wraz z zlokalizowanymi pod nig komorami przepompowni zostata
wybudowana w latach 90. Istniejgca wiata zbudowana zostata na rzucie prostokata o
wymiarach bokéw (w osi stupow) 15 x 28,8 m i wysokosci w kalenicy ok. 9 m n.p.t.
Konstrukcja gtdwna stalowa wiaty jest jednonawowa z obustronnymi wysiegnikami L=3 m.

Rygle ram gtéwnych sg dwuspadowe podniesione w srodku o 1 m dajgc tym spadek potaci
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13% w kierunku stupéw. Natomiast wsporniki zewnetrzne stupdw posiadajg odwrotny
spadek do srodka wiaty rowniez o spadku pofaci rownej 13%. Rozstaw ram gtéwnych to 4
X 5,4 m oraz 2 x 3,6 m (segmenty skrajne). Konstrukcja gtdwna ram zostata wykonana z
profili blachownicowych i profili gorgcowalcowanych z gatunku stali St3SX oraz St3SY.
Sztywnos$¢ przestrzenng konstrukcji wiaty w kierunku poprzecznym zapewniajg ramy o
weztach gérnych sztywnych. Sztywnos¢ przestrzenng w kierunku podtuznym konstrukgiji
wiaty zapewniajg stezenia podtuzne w osi stupdw oraz stezenia obwodowe w ptaszczyznie
dachu. Ptawie dachowe wykonano jako uktad belki ciggtej z ksztattownika
gorgcowalcowanego C100 w rozstawie co 2,45 m, skrecane i spawane do ram gtéwnych
wiaty. Pokrycie dachu stanowi blacha trapezowa TR 55/0.75 mocowana do konstrukgciji
ptatwi poprzez wkrety samowiercgce. Wiata jest nie obudowana Sciang z zadnej z stron.
Na stupach ram gtéwnych zamontowane sg belki podsuwnicowe po ktorych to porusza sie
suwnica wykorzystywana do obstugi pompowni gtdéwnej. Wzdtuz belek podsuwnicowych i
w osi 2 zamontowany jest wspornikowo do stupdéw gtéwnych pomost stalowy komunikacyjny
do obstugi i serwisu suwnicy. Pomost komunikacyjny pokryty jest kratami stalowymi typu
wema. Cata konstrukcji oparta jest bezposrednio na gruncie poprzez stopy fundamentowe

i miejscowo przez sciany komor podziemnych przemapowani.

Konstrukcja wiaty zlokalizowana jest nad komorami gtéwnej przepompowni $ciekow miasta
Kutna. W zwigzku z tym konstrukcja ta narazona jest na dziatanie Srodowiska bardzo
agresywnego. Podczas przeptywu $ciekdw przez przepompownie wydziela sg do
srodowiska szereg agresywnych substancji np.: w tym gazy cieplarniane, jak metan i tlenek

diazotu, oraz inne zwigzki takie jak dwutlenek wegla, amoniak i siarkowodor itp.

Szczegotowy opis budowy konstrukcji wiaty zawarto w dokumentacji archiwalnej

stanowigcej zatgcznik nr 3 do przedmiotowej dokumentaciji.
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Foto nr 1 — widok wiaty

Foto nr 2a — widok wiaty Foto nr 2b — widok wiaty

. Szczegotowy opis zakresu planowych prac

4.1. Wymiana pokrycia dachu i $cianki attykowej z blachy trapezowej na nowg wraz z
korytami i rurami odwodnienia dachu.

a) Stan istniejgcy — ocena stanu technicznego.

Pokrycie dachu

Dach wiaty stalowej pokryty jest blachg stalowg trapezowg TR55/0.75 mm. Blacha
mocowana poprzez wkrety samowiercgce do ptatwi stalowych. Dach nie posiada

dodatkowej izolacji termiczne lub przeciwwodnej.

Stan techniczny blachy trapezowej pokrywajgcej dach jest zly. Na ptaszczyznie blach
wystepujg liczne ogniska korozji i nieszczelnosci spowodowane zaawansowanym
stopniem wzeréw korozyjnych w strukture konstrukcji samej blachy. Przyczyng zlego

stanu jest nieodpowiedni dobdér materiatu, zabezpieczenia powitokowego dla
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zastosowanej blachy oraz tgcznikéw mocujacych blachy z ptatwiami do panujgcych

warunkéw srodowiskowych w ktorych to stoi przedmiotowa wiata (patrz opis pkt. 3).

“—._W izl - 2
Foto nr 3 widok blachy dachu Foto nr 4 widok blachy dachu

Scianka attykowa

Scianka attyki zbudowana réwniez jest z tej samej blachy trapezowej co potaé dachowa.
Blacha attyki mocowana do podkonstrukcji stalowej attykowej poprzez wkrety

samowiercace.

Stan techniczny blachy trapezowej pokrywajgcej attyki jest zty. Na ptaszczyznie blach
wystepujg liczne ogniska korozji i nieszczelnosci spowodowane zaawansowanym
stopniem wzerow korozyjnych w strukture konstrukcji samej blachy. Przyczyng ztego
stanu jest nieodpowiedni dobor materiatu, zabezpieczenia powtokowego dla
zastosowanej blachy oraz tgcznikbw mocujgcych blachy z ptatwiami do panujgcych

warunkéw srodowiskowych w ktérych to stoi przedmiotowa wiata (patrz opis pkt. 3).
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Foto nr 4 widok blachy attyki

Koryta odwodnienia i rury spustowe
Istniejgce odwodnienie dachu to dwa podtuzne koryta zlokalizowane w osiach A, B stupow

gtéwnych. Koryta wykonano z blach stalowych ocynkowanych. Koryta wyposazone w 6
sztuk odptywéw pionowych. Piony odwodnienia dachu wykonano z rur kanalizacyjnych

sanitarnych SN8 DN160 mm. Piony potgczone sg z kanalizacjg deszczows.

Stan techniczny koryt i rur spustowych jest dostateczny. Instalacja odwodnienia nie

wykazuje wiekszych przeciekéw lub nieszczelnosci.

Foto nr 6 widok rury spustowej

Foto nr 5 widok rury spustowej

b) Stan projektowany
Pokrycie dachu
Projektuje sie wymiane catkowitg blachy pokrycia dachu na nowa. Zaprojektowano

wymianeg blachy na tg samg wysokosc¢ trapezu i grubosc¢ blachy.
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Wytyczne dla blachy / mocowania:

— Blacha trapezowa TR55 gr. 0.75 mm, stal S320, uktad negatyw, klasa srodowiska
C5/C5, rodzaj zabezpieczenia antykorozyjnego PU/PU + od spodu filc — producent
np.: Pruszynski

— Uktad konstrukcyjny blachy przyjeto jako belka ciggta w zwigzku z tym nalezy blachy
taczy¢ nad podporami na zaktad o dtugosci min. 60 cm.

— Kolor standard producenta z palety RAL np.: RAL 7035 lub 9010, inny wg. ustalen z
Inwestorem.

— Klasa agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-I

— Trwato$¢ powtoki malarskiej wg. normy PN-EN ISO 12944 -1 — okres diugi tj. H (wiecej
niz 15 lat).

— Zabezpieczenie antykorozyjne C5-l dla blachy TR wymagana jest na wszystkich jej
powierzchniach.

— Mocowanie blachy do ptatwi co drugg fatde, podtuznie na zaktadach blachy w rozstawie
do 50 cm. Nalezy zastosowaC wkrety samowiercgcych z podktadkg EPDM. Wkrety

muszg posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne do klasy srodowiska C5-I.

Do mocowania konstrukcyjnego blachy do pfatwi mozna zastosowac¢ wkrety np.:
ETANCO GTX12 L=40 mm + nalezy dobra¢ podktadke z EPDM.

Do mocowania zaktadowego (podtuzne zszywanie blach / tgczenie na zaktad) mozna
zastosowac wkrety np.: ETANCO GTX F02 A14 L=20 mm.

Scianka attykowa

Projektuje sie wymiane catkowitg blachy pokrycia scianki attyki na nowa.
Wytyczne dla blachy / mocowania:

— Blacha trapezowa TR35 gr. 0.5 mm, stal S280, uktad negatyw, klasa srodowiska
C5/C5, rodzaj zabezpieczenia antykorozyjnego PU/PU — producent np.: Pruszynski

— Kolor standard producenta z palety RAL np.: RAL 7035 lub 9010 inny wg. ustalen z
Inwestorem.

— Klasa agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-I

— Trwato$¢ powtoki malarskiej wg. normy PN-EN ISO 12944 -1 — okres dtugi tj. H (wiecej
niz 15 lat).
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— Zabezpieczenie antykorozyjne C5-l dla blachy TR wymagana jest na wszystkich jej
powierzchniach.

— Mocowanie blachy do rygli co drugg fatde, poprzez zastosowanie wkretdéw
samowiercgcych. Wkrety muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne do klasy

srodowiska C5-I.

Do mocowania konstrukcyjnego blachy do rygli mozna zastosowa¢ wkrety np.:
ETANCO GTX12 L=40 mm.

Do mocowania zaktadowego (podiuzne zszywanie blach / fgczenie na zaktad) mozna
zastosowac wkrety np.: ETANCO GTX F02 S14 L=20 mm

Koryta odwodnienia i rury spustowe

Projektuje sie catkowitg wymiane koryta odwodnienia i rur spustowych.
Wytyczne dla blachy koryta

— Blacha ptaska gr. 1 mm, klasa s$rodowiska C5/C5, rodzaj zabezpieczenia
antykorozyjnego PU/PU — producent np.: Pruszynski

— Kolor standard producenta z palety RAL np.: RAL 7035 lub 9010 inny wg. ustalen z
Inwestorem.

— Klasa agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-I

— Trwato$¢ powtoki malarskiej wg. normy PN-EN ISO 12944 -1 — okres diugi tj. H (wiecej
niz 15 lat).

— Zabezpieczenie antykorozyjne C5-I dla blachy TR wymagana jest na wszystkich jej

powierzchniach.
Szczegdt konstrukeji / izolacji przeciwwodnej dla koryta przedstawiono na rys A-3

Rury spustowe nalezy wykona¢ z rur kanalizacyjnych tworzywa SN8 o $rednicy 160mm
taczonych kielichowo z uszczelkg. Piony spustowe nalezy wyposazy¢ z rewizje.
Zaprojektowano wymiane pionéw spustowych do poziomu ok. 0.5 m ponizej poziomu

terenu.

4.2. Wykonanie nowej powtoki malarskiej antykorozyjnej konstrukcji gtéwnej wiaty stalowej,

konstrukcji stalowej schodow z poziomu 0 na poziom -1, konstrukcji stalowej rolet
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zlokalizowanych na wejsciach na poziom -1 oraz podstaw stalowych pod zaworami
AUMA.
a) Stan istniejgcy — ocena stanu technicznego.
Gtéwna konstrukcija stalowa wiaty

Konstrukcja stalowa wiaty zabezpieczona jest antykorozyjnie systemem farb. Wedtug
archiwalnej dokumentaciji technicznej powtoke malarskag tworzy warstwa podkfadowa 2 x
farba ftalowa gruntujgca miniowa 60% o symbolu 3121-002-270 oraz warstwa
nawierzchniowa 1 x emaila ftalowa ogodlnego stosowania o symbolu 3161-000-850.
Powloka malarska zostata wykonana na etapie produkcji konstrukcji stalowej w latach 90
i od tamtego czasu nie wykonywano zadnych dodatkowych / nowych powtok malarskich
tej konstrukcji. Stan powtoki malarskiej jest dostateczny. Na powierzchniach elementéw
konstrukcji wystepujg miejscowe ogniska korozji oraz miejscowe tuszczenia sie powtoki

farby.

Foto nr 7 widok konstrukcji wiaty Foto nr 8 widok konstrukcji wiaty
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Foto nr 10 widok konstrukcji wiaty

Foto nr 11 widok konstrukcji wiaty Foto nr 12 widok konstrukcji wiaty

Konstrukcja stalowa schodéw

Na obiekcie przepompowni zlokalizowana jest klatka schodowa fgczgca poziom 0 z
poziomem -1. Konstrukcja klatki jest stalowa malowana wyrobami lakierniczymi. Stopnice
i spoczniki schodéw wykonano z stalowych krat typu wema, malowane farbami. Na

powierzchni konstrukcji schodéw wystepujg ogniska korozji, tuszczenie sie farby.

Brak informacji archiwalnych o rodzaju powtoki lakierniczej jaki zostat zastosowany do

malowania.

Stan powtoki malarskiej jest zty i wymaga odswiezenia.
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Foto nr 12 widok konstrukcji schodéw

Foto nr 13 widok konstrukcji schodéw

Elementy drobne tj. ramka stalowa pod roletami, podstawy stalowe pod zaworami AUMA,

kosz ochronny drabiny oraz podstawy podpar¢ pod rury wentylaciji.

Na obiekcie wystepuje szereg innych drobnych elementow konstrukcji ktérych nalezy
przeprowadzi¢ konserwacje powtoki malarskiej. Stan technicznych tych elementow jest
dostateczny z ogniskami korozji. Brak informacji archiwalnych o rodzaju powtoki

lakierniczej jaki zostat zastosowany do malowania.
Elementy drobne stalowe do zabezpieczenia antykorozyjnego to:

- ramka stalowa pod roletami — 1 kpl.

- podstawy stalowe pod zaworami AUMA — 2 kpl.,
- kosz ochronny drabiny — 1 kpl.

- podstawy podpar¢ pod rury wentylacji — 2 kpl.

Strona 11|22



Grupowa Oczyszczalnia Sciekdw Sp. z 0.0.
f 99-300 Kutno, ul. Lotnicza 1

skrytka pocztowa nr 130

tel.: 24 251 01 40

— fax: 24 251 01 42
4 J email: sekretarat@gos.kuino.pl

OBSLUGA INWESTYCJI BUDOWLANYCH

Foto nr 13 Ramka stalowa pod roletami Foto nr 14 podstawy stalowe pod zaworami AUMA

Foto nr 16 Podparcie wentylatorow

Foto nr 15 Kosz ochronny drabiny
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c) Stan projektowany

Zaprojektowano wykonanie nowej powioki malarskiej dla wszystkich elementéw
konstrukcji stalowej wiaty, konstrukcji stalowej schodow z poziomu 0 na poziom -1,
elementéw drobnych tj. ramka stalowa pod roletami, podstawy stalowe pod zaworami

AUMA, kosza ochronnego drabiny oraz podstawy podparé¢ pod rury wentylaciji.

Wytyczne dla wykonania nowej powioki malarskiej antykorozyjnej okreslono wedtug
normy PN-EN ISO 12944.

Uwaga: kraty pomostowe na pomoscie komunikacyjnym do obstugi suwnicy nie podlegaja
malowaniu. Nalezy na czas prac malarskich je zdemontowac¢ lub zabezpieczyé przed

nieumys$inym pomalowaniem / zabrudzeniem.
Przygotowanie powierzchni pod malowanie
Etap 1 - mycie wodg elementdw konstrukcji

Mycie konstrukcji samg wodg oraz z dodatkiem detergentu, przy uzyciu myjek
wysokocisnieniowych lub metodg hydrodynamiczng, jest skutecznym sposobem
usuwania zabrudzen, w tym resztek farby, luznej rdzy, olejéw, smaréw i innych fizycznych
zanieczyszczeh. Metoda ta pozwala na efektywne i bezpieczne czyszczenie réznych

powierzchni, w tym konstrukcji stalowych.
Etap 2 — przygotowanie powierzchni do stopnia czystosci St 2

Czyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia St 2 polega na usunieciu luznej rdzy, zendry,
luznych powtok malarskich, oleju, smaru i innych zanieczyszczen, przy czym na
powierzchni nie moze pozosta¢ zadna czes$¢ luznej rdzy czy zendry. Mozna to osiggngé
za pomocg harzedzi recznych, takich jak skrobaki, szczotki druciane i papier $cierny, lub
przy uzyciu narzedzi mechanicznych np.: szlifierki / wiertarki wyposazone w szczotki

druciane / tarcze z scierniwem itp.

Dodatkowo nalezy pozostatg powierzchnie konstrukcji stalowej na ktorej powiloka
malarska wykazuje dobra lub wyzszg przyczepnos¢ do podtoza, zmatowi¢c mechanicznie

np.: szlifierki / wiertarki wyposazone w szczotki druciane / tarcze z Scierniwem.
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Okreslenie systemu malarskiego / realizacja prac malarskich i nadzoru nad pracami.

System malarski

Nalezy zastosowac¢ system malarski zabezpieczajgcy elementy konstrukcyjne do klasa
agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-l oraz trwatos$¢ powtoki
malarskiej wg. normy PN-EN ISO 12944 -1 — okres dtugi tj. H (wiecej niz 15 lat).

Proponuje sie dla wykonania powfoki malarskiej zastosowanie farby antykorozyjnej
jednosktadnikowej Monoguard firmy RD Coating — Dothee S.A. (w zatgcznikach dotgczono

karte techniczna produktu, karte charakterystyki, certyfikat oraz sprawozdanie z badan).

Wyzej wymieniony rodzaj farby i producent jest przyktadowy. Wykonawca ma prawo
zaproponowaC wiasne rozwigzanie materialowe spetniajgce wymagania zawarte w

przedmiotowej dokumentaciji technicznej.

Kolor powtoki malarskiej standard wedtug wzornika RAL np.: 7035, 9010 lub do okreslenia

z Inwestorem.

Kolorystyka dla elementéw stalowych pomostu komunikacyjnego do obstugi suwnicy —

kolor zotty.

Kwalifikacja wykonawcy prac

Firma Wykonawcza ktéra bedzie realizowa¢ prace malarskie powinna by¢ zdolna do
wykonania tych prac w sposéb prawidtowy i bezpieczny. Prace wymagajgce szczegolne;j
ostroznosci w zakresie ich wykonania powinny by¢ przeprowadzone wytgcznie przez

personel posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje.

Wykonawca musi przedstawi¢ oswiadczenie dotyczace metody, w ktérym wskazuje swoja
zdolnos¢ do osiggniecia okreslanego poziomu jakos¢ dla kazdego procesu prac
malarskich.

Wykonawca przed rozpoczeciem prac musi dostarczy¢ klientowi odpowiednig

dokumentacje wykonawczg i nadzorczg — Plan Zapewnienia Jakosci.

Zdrowi i bezpieczenstwo oraz ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich wymagan dotyczgcych zdrowia, bezpieczenstwa i
wymagan ochrony srodowiska zawartych w polskich normach (np.: ISO 12944-1, ISO
12944-8). Podczas wykonywania prac nalezy przestrzega¢ zasad BHP zawartych w karcie

cha-ki stosowanej farby do malowania.
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Wykonywanie prac malarskich

Postanowienia ogdlne

Przeznaczone powierzchnie do malowania powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepny i
dobrze oswietlone. Podczas stosowania wyrobdw lakierniczych nalezy uwzglednic

informacje podane w kartach danych technicznych producenta.

Przed naktadaniem i podczas naktadania wyroby lakiernicze powinny by¢ sprawdzone po

wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem wyrobu z specyfikaciji,

- braku skozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

- mozliwosci stosowania ich w danych warunkach nakfadania.

Jakikolwiek obecny osad powinien dac¢ sie tatwo ponownie zdyspergowac.

Kazda regulacja lepkosci, ktéra moze by¢ konieczna ze wzgledéw na niskie temperatury
nakfadania lub rozne metody naktadania, nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami
producenta farb. Nalezy poinformowac klienta, jezeli jest to wymagane w specyfikacji, o

kazdej takiej regulaciji.

Metody nakfadania zaleze¢ bedg od rodzaju wyrobu, powierzchni, rodzaju i wielkoSci
konstrukcji oraz warunkow lokalnych. Metode naktadania nalezy uzgodni¢ z Inwestorem

(jego przedstawicielem), chyba ze ustalono inacze;j.

Powtoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowe. Kazdg warstwe
nalezy natozy¢ mozliwie najbardziej réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc

niepokrytych.

Powinno sie zadba¢ o osiggniecie nominalnej grubosci suchej powtoki i uniknigcia
obszardéw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest, aby maksymalna grubos¢ suchej powtoki
nie byta wieksza niz trzykrotna nominalna grubo$¢ powtoki docelowej. W przypadku
wykonania nadmiernej maksymalnej grubosci suchej powioki strony powinny dokonaé
uzgodnieh na podstawie opinii eksperta, co z tym zrobi¢. W przypadku wyrobow lub
systeméw, ktére wskazujg krytyczng maksymalna grubos¢é suchej powtoki, i w
specyficznych przypadkach, powinno sie przestrzegac¢ informacji zawartych w kartach

danych technicznych producentéw.
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Wszystkie trudnodostepne powierzchnie, na przyktad, krawedzie, naroza, spoiny oraz

potgczenia srubowe nalezy pomalowaé szczegdlnie starannie.

W celu umozliwienia osiggniecia wymaganej grubosci suchej powtoki nalezy, okresowo,

podczas naktadania sprawdza¢ grubos¢ powtoki na mokro.

Nalezy przestrzega¢ odstepu czasu miedzy naktadaniem kolejnych warstw oraz miedzy
naktadaniem ostatniej warstwy a oddaniem do eksploatacji, podanego w karcie danych
technicznych producenta wyrobu lakierniczego, lub zgodnie z innymi wymaganiami

specyfikaciji.

Warunki naktadania

W celu zapewnienia ochrony wymaganej od powioki nalezy sprawdzi¢ warunki otoczenia
na miejscu montazu (malowania), aby upewni¢ sie, ze spetniajg one wymagania podane
w karatach danych technicznych producenta farb dla poszczegdinych wyrobow

lakierniczych. Powinno to dotyczy¢ rowniez czaséw schniecia i realizacji.

Na etapie planowania, przed rozpoczecie prac, nalezy okresli¢ parametry, ktérych

niekorzystnego wptywu na srodowisko mozna unikngc¢ lub zredukowac¢ do minimum.

Podczas wykonywania prac antykorozyjnych nalezy zadbac o to, aby na prace nie miaty
wplywu zadne zewnetrzne czynniki, ktore mogtyby prowadzi¢ do obnizenia jakosci. Prace
malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu
(obrdbka strumieniowo — $cierna, spawanie, ciecie metalu itp.). Jezeli podczas naktadania
wystgpig niekorzystne warunki pogodowe, prace nalezy przerwagé, a swiezo pomalowang

powierzchnie zabezpieczy¢ w praktycznie najwiekszym mozliwie stopniu.

Najnizsza i najwyzsza dopuszczalna temperatura powierzchni przeznaczonej do
malowania i otoczenia powietrza powinna by¢ okreslona w kartach danych technicznych

producenta.

Nie nalezy naktadaé¢ wyrobow lakierniczych w temperaturach nizszych niz 3°C powyzej
punktu rosy. Wilgotne powierzchnie powinny by¢ malowane jedynie tymi wyrobami
lakierniczymi, ktére sg do tego dopuszczone w kartach technicznych producenta lub

zatwierdzone przez producenta farb.
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Metody naktadania wyrobdéw lakierniczych.

- Naktadanie pedzlem — pedzle powinny by¢ odpowiednie do ich planowanego uzycia.
Stosuje sie je podczas malowania narozy, tbow sSrub i katownikéw oraz miejsc
trudnodostepnych.

- Naktadanie watkiem — stosowane wyroby lakiernicze powinny by¢ odpowiednie do tej
metody naktadania oraz charakteryzowac sie dobra rozlewnoscig. Rodzaj i wielkosé watka
powinna by¢ dobrana odpowiednio do poszczegdlnych robdét.

- Naktadanie natryskiem — do powszechnie stosowanych metod natrysku zalicza sie
metody tradycyjne, niskoci$nieniowy natrysk powietrzny, natrysk bezpowietrzny, natrysk
powietrzno — bezpowietrzny oraz natrysk elektryczny. Lepkos¢ farb, cisnienie natryski,
rodzaj dyszy, temperatura wyrobu malarskiego, odlegtos¢ od malowanej powierzchni oraz
kat natrysku nalezy tak dobrac¢, aby utworzyta sie jednorodna i ciggta powtoka. Jezeli nie
jest mozliwe uzyskane wymaganej grubosci powtoki na krawedziach, w narozach lub
trudno dostepnych miejscach na konstrukcji, miejsca te nalezy pokry¢ wstepnie pedzlem.
W przypadku wyrobow lakierniczych wykazujgcych tendencje do osadzania sie, nalezy co
jakis czas wykonywac¢ mieszanie mechaniczne zastatej farby w wiadrze, przed kolejnym
uzyciem do malowania.

Wybdr metody naktadania farby powinien by¢ zgodny karta techniczng producenta farb.

Nadzér prac malarskich

Postanowienia ogdlne

Nalezy nadzorowa¢ wykonywanie prac na wszystkich jej etapach. Nadzér powinien
przeprowadzi¢ odpowiednio wykwalifikowane i doswiadczone osoby. Wykonawca
powinien by¢ odpowiedzialny za ten nadzér, ale dodatkowo wskazany jest, nawet nadzér

ze strony Inwestora.

Jezeli wykonawca nie zna przewidzianych do stosowania wyrobdéw lakierniczych powinien

sie skonsultowac z producentem wyrobu lakierniczego.

Poziom nadzoru zalezy od rodzaju i znaczenia, stopnia trudnosci pracy i warunkow
lokalnych oraz od rodzaju powioki i jej planowanego okresu uzytkowania. Nadz6r wymaga

pewnej wiedzy technicznej i doswiadczenia.
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Pomiary i przyrzady do badan

Podczas uzywania przyrzgdéw do badan nalezy przestrzegaé instrukcji producentéw
sprzetow. Stosowane przyrzady nalezy sprawdzi¢, kalibrowa¢ i konserwowaé w

regularnych odstepach czas, a uzyskane wyniki nalezy rejestrowac.

Ocena powloki

Powtoki nalezy ocenia¢ zgodnie ze specyfikacjg, np.:

- za pomocg oceny wizualnej, np.: pod wzgledem jednorodnosci, barwy, sity krycia i wad,
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwaterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie,

spekanie i zacieki,

- za pomocg przyrzgdow pod wzgledem zgodnosci z nastepujgcymi wlasciwosciami suchej

powtoki

o Grubos¢ suchej powtoki, metodami nieniszczacymi (patrz ISO 19840)

o Przyczepno$¢ metodami niszczgcymi (patrz ISO 16276-1, ISO 16275-2)

o Porowatos¢ za pomocg detektorow nisko lub wysokonapieciowych (patrz 1SO
29601).

W przypadku pomiarow grubosci suchej powtoki, zainteresowane strony powinny uzgodnic
co nastepuje;

- przewidziane do zastosowania metody kontroli na etapie realizacji prac, przewidziany do
zastosowania przyrzad pomiarowy, szczegoty dotyczgce regulacji przyrzagdu pomiarowego

oraz sposob, w jaki nalezy uwzglednic¢ udziat profilu powierzchni w wynikach,

- plan pobierania probek — w jaki sposoéb i ile nalezy wykonac¢ pomiaréw na kazdym rodzaju
powierzchni,

- w jaki sposob nalezy zapisywac wyniki i jak nalezy je poréwnywac z kryteriami odbioru.

Grubos¢ suchych powtok nalezy sprawdzi¢ na kazdym krytycznym etapie oraz po
natozeniu catego system. Krytycznym etapem jest, na przykfad, zmiana odpowiedzialnosci
za prace malarskie lub dtugi czas miedzy naktadaniem powtok gruntowych a nastepnym

krokiem.

Wynik pomiaru powinien by¢ zgodny z wymaganiami co do grubosci powtoki zawartymi w

kartach technicznych producenta lub zatwierdzone przez producenta farb.
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4.3. Wykonanie nowej oktadziny sciany wiaty w osi B z blachy trapezowej wraz z

niezbedna podkonstrukcja stalowa.

W ustaleniu z Inwestorem oraz dla poprawienia komfortu pracy na obiekcie przepompowni
zaprojektowano $ciane ostonowa od wiatru.
Sciana ostonowa zostata podwieszona do konstrukcji gldwnej stupéw wiaty poprzez uktad

rygli stalowych. Oktadzina $ciany to blacha trapezowa.

Wytyczne dla blachy / mocowania:

— Blacha trapezowa TR35 gr. 0.50 mm, stal S280, uktad negatyw, klasa srodowiska
C5/C5, rodzaj zabezpieczenia antykorozyjnego PU/PU — producent np.: Pruszynski

— Kolor standard producenta z palety RAL np.: RAL 7035 lub 9010 inny wg. ustalen z
Inwestorem.

— Blacha zaprojektowana w uktadzie belki ciggtej.

— Klasa agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-I

— Trwato$¢ powtoki malarskiej wg. normy PN-EN ISO 12944 -1 — okres dtugi tj. H (wiecej
niz 15 lat).

— Zabezpieczenie antykorozyjne C5-l dla blachy TR wymagana jest na wszystkich jej
powierzchniach.

— Mocowanie blachy do rygli co drugg fatde oraz podtuzne blach | < 50 cm, poprzez
zastosowanie wkretow samowiercgcych. Wkrety muszg posiadaé zabezpieczenie

antykorozyjne do klasy srodowiska C5-I.

Do mocowania konstrukcyjnego blachy do rygli mozna zastosowa¢ wkrety np.:
ETANCO GTX3 L=25 mm.

Do mocowania zaktadowego (podiuzne zszywanie blach / fgczenie na zaktad) mozna
zastosowac wkrety np.: ETANCO GTX F02 S14 L=20 mm

Wytyczne dla podkonstrukcji ryglowej pod mocowanie blachy:

— Zaprojektowano rygle z profili zamoknietych o przekroju typu ,,Z” z stali S350G + Z120
— profil Z200x68x60x2,5.

— Zabezpieczenie rygli do klasy agresywnosci dla srodowiska wg. normy PN-EN I1SO
12944 -2 — C5-
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— Trwato$¢ powtoki zabezpieczajgcej profil Z — okres dtugi tj. H (wiecej niz 15 lat).

— Mocowanie rygli do konstrukcji gtéwnej stupdw poprzez zaprojektowane indywidulanie
wsporniki z blachy min S285JR, malowane powifokami lakierniczymi dla klasa
agresywnosci $rodowiska wg. normy PN-EN ISO 12944 -2 — C5-1 z okresem
zywotnosci min. 15 lat.

Zatozenie projektowe dla doboru rygli $ciany.

- Obcigzenie state — blacha TR35/0.70 mm

- Obcigzenia klimatyczne — wiatr PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod
- Stal elementow gietych — ksztattowniki - S350G + Z120

- Klasa $rub 8.8 potgczenia zwykte, ocynkowane.

- Kategoria korozyjnosci dla konstrukcji stalowej wg PN-EN ISO 12944-2 - C5-1 z okresem

zywotnosci min. 15 lat.

Rygle zaprojektowano jako belki wieloprzestowe z zetownikow gietych o wysokosci 200
mm i grubosci Scianek 2,5 mm. Ciggto$¢ belek zapewniono przez zaktady w strefach
podporowych. Rygle mocowane do wspornikdw poprzez sruby M12, kl. 8.8, ocynkowane.

Wsporniki mocowane do konstrukcji stupdw poprze sruby M16 kl.8.8. ocynkowane.

Szczegotowe obliczenia dla doboru rygli pod wzgledem SGU, SGN dostepne sg w

archiwum projektanta.
Na rysunkach A-1 przedstawiono uktad konstrukcji rygli pod oktadzine Sciany z blachy.

4.4. Wymiana skorodowanej szafy stalowej na akcesoria pierwszej pomocy na nowg

szafe lakierowang zestawem farb lub z stali nierdzewnej.

Stan istniejgcy
Na obiekcie przepompowni sciekow lokalizowana jest metalowa szafa z przeznaczeniem
na przechowywanie srodkéw pierwszej pomocy. Stan szafy jest zty, na powloce malarskiej

wystepujg liczne ogniska korozji, tuszczenie sie farby.

Strona 20|22



Grupowa Oczyszczalnia Sciekdw Sp. z 0.0.
F 99-300 Kutno, ul. Lotnicza 1

1" skrytka pocztowa nr 130

tel.: 24 251 01 40

fax: 24 251 01 42

email: sekretarat@gos.kuino.pl

CREO

OBSLUGA INWESTYC.JI BUDOWLANYCH s j

Foto nr 17 Szafa na $rodki pierwszej pomocy

Stan projektowany

Projektuje sie wymiane szafy na nowg o wymiarach min. 50 x 80 x 200 m. Szafa musi by¢
odporna na dziatanie agresywnego srodowiska jakie panuje na obiekcie. Powtoka
ochronna szafy wg PN-EN ISO 12944-2 - C5-l z okresem zywotnosci min. 15 lat.

. Spis rysunkéw

- Rys.A-1 - WIDOK SCIANY W OSI B

— Rys. A-2 - RYGLE / WSPORNIK SCIANY W OSI 5
- Rys. A-3 - SZCZEGOL. ODWODNIENIA DACHU

. Spis zatacznikow

— Zaftgcznik nr 1 — Uprawnienia projektanta.

— Zalgcznik nr 2 — Wpis do izby projektanta.

— Zatgcznik nr 3 — Dokumentacja archiwalna ,Wiata stalowa z suwnicg INe = 2T, L=14 m
nad gtdbwng przepompownig sciekéw” opracowana przez Prokom Sp. z 0.0. z siedziba
w Warszawie.

— Zatgcznik nr 4 — Karta cha ki farby Monoguard.

— Zatgcznik nr 5 — Instrukcja farby Monoguard.
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— Zatgcznik nr 6 — Badania farby Monoguard.

— Zatgcznik nr 7 — Karta informaciji tech. farby Monoguard.
— Zatgcznik nr 8 — Certyfikat farby Monoguard.

— Zalgcznik nr 9 — Karta blachy trapezowe T55P.

— Zalgcznik nr 10 — Karta blachy trapezowe T35.

— Zalgcznik nr 11 — Karta tgcznika TDS-GTX-12.

— Zalgcznik nr 12 — Karta tgcznika TDS-GTX-F02-S14.

— Zatgcznik nr 13 — Karta TDS-GTX-3.

. Uwagi koincowe

Wszelkie niejasnosci dotyczace niniejszego projektu oraz ewentualne zmiany
zastosowanych rozwigzahn nalezy bezwzglednie, na biezgco, w ramach nadzoru
autorskiego konsultowac¢ i uzgadnia¢ z jednostkg projektowg i upowaznionymi przez nig
projektantami.

Nie dopuszcza sie wprowadzania zmian do projektu bez zgody autorow niniejszego
opracowania. Wszystkie zmiany muszg uzyskac¢ pisemng aprobate autorow projektu.
Wszelkie prace budowlane przy wykonywaniu obiektu nalezy wykona¢ solidnie, zgodnie z
niniejszym projektem, normami i normatywami PN, wiedzg techniczng, pod wtasciwym
kierownictwem osoby uprawnionej oraz z zachowaniem przepiséw BHP.

Do prac budowlanych nalezy uzywaé wytgcznie materiatow i wyrobdw posiadajgcych
stosowne dopuszczenia i atesty umozliwiajgcych ich stosowanie w Polsce.

Przed przystgpieniem do realizacji wykonawca zobowigzany jest do opracowania projektu
organizacji robo6t. Projekt organizacji musi uwzgledniaC zachowanie statecznosci

konstrukcji na kazdym etapie jej realizacji.

Opracowat
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Koryto z blachy ptaskiej gr. =1 mm

Istniejgca ptatew C100

Istniejgcy ptaskownik wspornik koryta

Blacha TR55/0.75

Mambrana PVC gr.=1.5 mm
klejona na catej pow. do koryta

Systemowy wpust dachowy DN160mm

Rur spustowa PVC SN8 DN160mm

Uwaga:
Wymiary koryta nalezy domierzyc z natury.

Koryto nalezy wykonac z blachy odpornej na klase agresywnosci
Srodowiska C5-I

Biuro projektow:

99-300 Kutno

C R E O Goftebiew Nowy 117
email: creobiuro@gmail.com

OBSLUGA INWESTYCJI BUDOWLANYCH tel.: +48 795 522 162
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